


El consumo de electrodo de grafito en la fabricacion de acero eléctrico se relaciona
principalmente con la calidad del electrodo, las operaciones de fabricacion de acero
(como el grado de fundicion de acero, el tiempo de soplado de oxigeno, la situacion de
carga, etc.) y el estado del horno de la fabricacion de acero (como el antiguo y nuevo
horno, ya sea averia mecanica, produccion continua, etc.). Si solo discutimos el
consumo del electrodo de grafito, el consumo principal y el rendimiento anormal se
muestran a continuacion:

El consumo final incluye la sublimacion de los materiales de grafito causados
por la alta temperatura del arco eléctrico y la pérdida de reaccién quimica
entre el extremo del electrodo y el acero fundido y la escoria. La tasa de subli-
macion a alta temperatura en el extremo depende principalmente de la
densidad de corriente a través del electrodoy, en segundo lugar, del diametro
del electrodo bilateral después de la oxidacion. El consumo final también se
relaciona con si el electrodo se inserta en el acero fundido para el incremento
de carbono.

a composicion quimica del electrodo es carbono. Bajo ciertas condiciones, et
carbono reacciona con el aire, el vapor de agua y el diéxido de carbono. La
cantidad de oxidacion en el lado del electrodo esta relacionada con la tasa de
oxidacion de la unidad y el area de exposicion. En general, la cantidad de
oxidacion en el lado del electrodo debe representar aproximadamente el 50%
del consumo total del electrodo. En los ultimos afios, con el fin de aumentar la
velocidad de fundicion del horno eléctrico, se ha incrementado la frecuencia
de la operacion de soplado de oxigeno, dando como resultado un aumento en
la pérdida de oxidacion del electrodo. En el proceso de fabricacion de acero,
es un método intuitivo para medir la capacidad antioxidante del electrodo
observando con frecuencia el grado de enrojecimiento del tronco del electro-
doy el estrechamiento del extremo inferior.

Cuando el electrodo se usa continuamente para conectar los electrodos supe-
rior e inferior, se desprende un pequefio electrodo o pezon (es decir, un resid-
uo) debido a la oxidacion del cuerpo o la penetracion de grietas. El tamafio de
la pérdida del mufién esta relacionado con la forma del niple, la estructura
interna del electrodo, el impacto y la vibracion de la columna del electrodo.

En el proceso de fundicion, se producirda descamacion de la superficie y
desprendimiento de la superficie con el cambio repentino de la temperatura,
debido a la pobre resistencia al choque térmico del electrodo.

Esto incluye la fractura del cuerpo del electrodo y la fractura del pezon. La
fractura de electrodo esta relacionada con la calidad de los electrodos de
grafito y el pezdn, y también esta relacionado con las operaciones de
fabricacion de acero.




